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1. CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa zamdwienia

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa szczegdélowe wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z inwestycja:

Nazwa inwestycji: Budowa placu zabaw na podworkach w Ostrédzie

Adres inwestycji: Ostréda ul. Pionierska

Zamawiajgcy: Gmina Miejska Ostréda

1.2 Przedmiot i zakres robot

Celem opracowania jest wykonanie placu zabaw — montaz urzadzen , ogrodzenia, wykonanie
nawierzchni .

1.3 Informacje o terenie budowy

Przewidywany do wykonania plac zabaw zostal wytyczony na terenie przy targowisku
miejskim w m. Ostréda.



1.4 Zabezpieczenia interes6w osob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong istniejacych instalacji naziemnych i podziemnych
urzadzen znajdujacych si¢ w obrebie placu budowy — jezeli wystepuja. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za jakiejkolwiek szkody, spowodowane przez jego dziatania, w instalacjach
naziemnych i podziemnym pokazanych na planie zagospodarowania terenu dostarczonym
przez zamawiajacego.

1.5 Wymagania dotyczace ochrony srodowiska

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy
dotyczace ochrony

srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonania rob6t wykonczeniowych wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j

b) podejmowac¢ wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisOw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenu budowy, oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub ucigzliwo$ci dla oséb lub wtasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.6 Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzega¢ Przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa pracy.
W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajagcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

1.7 Nazwy i kody

Grupy, klasy i kategorie rob6t budowlanych.

Zgodnie ze Wspolnym stownikiem Zaméwien kody stanowig podstawowy stownik CPV.

Kod CPV robét gtéwnych:

454112723-9 Roboty w zakresie ksztaltowania placéw zabaw

Roboty dodatkowe:

45111291-4 Roboty w zakresie zagospodarowania terenu

37535200-9 Wyposazenie placow zabaw

77310000-6 Ustugi sadzenia roslin oraz utrzymania terenéw zielonych

1.8 Okreslenia podstawowe

- Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos¢
do stosowania w

budownictwie .

- Certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez notyfikowang jednostke certyfikujaca,
potwierdzajacy, Se wyréb i proces jego wytwarzania sa zgodne ze zharmonizowana
specyfikacja techniczng.

- Deklaracja zgodno$ci — o$wiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,
stwierdzajace na jego wylaczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb jest zgodny ze zharmonizowang
specyfikacjg techniczng.

- Wspdlny stownik zamoéwien — system klasyfikacji produktéw, ustug i robét budowlanych,
stworzony na potrzeby zamdéwien publicznych.



- Grupy, klasy, kategorie rob6t — okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dn. 5 listopada
2002r w sprawie

Wspdlnego Stownika Zamoéwien.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1 Wymagania ogdlne dotyczace wlasciwosci materialéw i wyrobow

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych moga by¢ stosowane wytacznie wyroby budowlane o
wlasciwosciach uzytkowych umozliwiajacych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym
obiektom budowlanym spelnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust.1
pkt.lustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie. Wszystkie wbudowywane materiaty i urzadzenia instalowane w
trakcie wykonywania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegélnych
szczeg6towych specyfikacjach technicznych. Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania
atestow i/lub wykonania préb materiatéw otrzymanych z zatwierdzonego zrddia dla kazdej
dostawy, zeby udowodni¢, ze nadal spetniaja one wymagania odpowiedniej szczegdtowej
specyfikacji techniczne;j.

2.2 Wymagania ogolne zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami dostaw,
skladowaniem i

kontrolg jakosci materialow i wyrobow

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢, zeby materialy 1 urzadzenia tymczasowo sktadowane
na budowie, bytly

zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jakos¢ 1 wlasnosci w takim stanie
jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu.

2.3 Materialy i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzadzenia
wbudowane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji rob6t budowlanych odpowiadaty
wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane oraz szczeg6towych specyfikacji
technicznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN DO WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i sSrodowisko. Sprzet uzywany do robét
powinien by¢ zgodny z oferta wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w szczegdélowych specyfikacjach technicznych, programie
zapewnienia jakosci i projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez zarzadzajacego
realizacja umowy. Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot
zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robdt. Sprzet, maszyny, urzadzenia i
narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy zostang przez zarzadzajacego
realizacja umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Liczba i rodzaje srodkéw transportu powinny zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w

projekcie wykonawczym i szczegétowych specyfikacjach technicznych oraz wskazaniami
zarzadzajacego realizacja umowy, w terminach wynikajagcych z harmonogramu robdt.
Wykonawca jest zobowigzany usuwac¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie uszkodzenia i



zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

5.1 Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa i $ciste przestrzeganie
harmonogramu rob6t oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robét, za ich
zgodno$¢ z projektem wykonawczym, i wymaganiami specyfikacji technicznych.
Odprowadzenie wody z terenu budowy i odwodnienie wykopéw naleSy do obowiazkéw
wykonawcy 1 uwaza si¢, ze ich koszty zostaly uwzglednione w kosztach jednostkowych
pozostatych rob6t. SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SST - 01 — Roboty rozbidérkowe.

SST - 02 — Wykonanie podbudowy , nawierzchni syntetycznej 1 nawierzchni z piasku.

SST - 03 — Urzadzenia zabawowe i komunalne placu zabaw

SST - 04 - Humusowanie z obsianiem trawa.

UWAGA!

WARUNKIEM KONIECZNYM PRZY WYKONYWANIU WSZYSTKICH CZYNNOSCI (
NIZE] WYMIENIONYCH) JEST SPELNIENIE WYMAGAN OGOLNYCH
(ZAMIESZCZONYCH WYZEJ) SST -

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIE PODBUDOWY I NAWIERZCHNI SYNTETYCZNE)].

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i

odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczaniem,
utozenia obrzezy, wykonaniem warstwy odcinajaco odsgczajacej, warstwy podbudowy,
podsypki 1 nawierzchni bezpieczne;.

1.2. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
korytowaniem,

profilowaniem i zageszczaniem podioza przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni,
utozeniem obrzezy, wykonaniem warstwy odcinajgco odsaczajacej, warstwy podbudowy,
podsypki i nawierzchni bezpiecznej piaskowe;.

2. MATERIALY

2.1 Betonowe obrzeza chodnikowe - klasyfikacja

Zastosowano obrzeze wysokie - o wymiarach 8 x 30 x 100 cm gat. 1:

2.2 Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne

2.2.1.Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych

Ksztalt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1 (dokumentacja techniczna)

Rodzaj Wymiary obrzezy, cm obrzeza 1 bhr 1006 20 3

2.2.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, pekni¢¢ i ubytkdw betonu, o fakturze z formy lub
zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ réwne i proste. Dopuszczalne wady oraz



uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekracza¢ wartosci podanych
w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne wady 1 uszkodzenia obrzezy

Gatunek 1

Wklestos¢ lub wypukto§¢ powierzchni 1 krawedzi w mm 2

Szczerby 1 uszkodzenia ograniczajacych powierzchnie goérne ($cieralne) niedopuszczalne
krawedzi i narozy ograniczajgcych pozostate powierzchnie:

liczba, max 2

dtugos¢, mm, max 20

gtebokos¢, mm, max 6

2.2.3. Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wedlug

rodzajéw i gatunkéw. Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem
podktadek i przektadek drewnianych o wymiarach co najmniej: grubos$¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5
cm, dlugo$¢ minimum 5 cm wigksza niz szerokos$¢ obrzeza.

2.3. Rodzaje materialéw do wykonania warstwy odsaczajaco odcinajacej

Materiatem stosowanym przy wykonywaniu warstwy odsaczajacej i odcinajacej sa

-piaski

2.3.2. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstwy odcinajaco odsaczajacej powinny spetnia¢ nastepujgce
warunki:

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien spetniac
wymagania normy

PN-B-11113 dla gatunku 1 i 2.

2.3.3. Skladowanie materialow

2.3.3.1. Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odcinajagco odsaczajacej nie jest
wbudowane bezposrednio

po dostarczeniu na budowg i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wykonawca
robdt powinien

zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami
kamiennymi. Podloze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze
odwodnione.

2.4. Rodzaje materialéw do wykonania podbudowy

2.4.1. Rodzaje materialow

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z klinca s3:

-Kliniec kamienny 0 — 16mm

-woda do skropienia podczas watowania i klinowania.

2.4.1.2. Wymagania dla kruszyw

Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastepujace rodzaje kruszywa,:

-kliniec kamienny do wykonania podbudowy pod nawierzchni¢ syntetyczng frakcji od 0 mm
do 16 mm,

2.4.2. Woda



Woda moze by¢ studzienna lub z wodociagu, bez specjalnych wymagan.

2.5. Rodzaje materialéw do wykonania podsypki piaskowej

Jak w pkt. 2.3.

2.6. Rodzaje materialow do wykonania nawierzchni z piasku ( piaskownica )

Materialem stosowanym przy wykonywaniu nawierzchni piaskowej sa

-piaski

Piasek do piaskownic to skata okruchowa o wielkosci ziaren 0,1 — 2,5mm ktérej gtdéwnym
sktadnikiem jest kwarc. Skata taka musi by¢ myta przesiewana i sortowana a piasek z niej
uzyskany musi posiada¢ atest Panstwowego Zaktadu Higieny PZH i by¢ przeznaczony do
piaskownic.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania korytowania i profilowania

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac si¢
mozliwoscig

korzystania z nastgpujgcego sprzetu:

-réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukos$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze
dopusci¢ wykonanie

koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle
do kierunku pracy maszyny,

-walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy elastycznych i betonowych

Roboty wykonuje si¢ r¢gcznie przy zastosowaniu drobnego sprzgtu pomocniczego.

3.3. Sprzet do wykonania robé6t warstwy odcinajaco odsaczajacej

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajgco odsgczajgcej powinien wykazaé
si¢ mozliwoscig

korzystania z nastepujgcego sprzgtu:

-rOwniarek,

-walcow statycznych,

3.4. Sprzet do wykonania podbudowy

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien wykazac¢ si¢ mozliwoscia korzystania
Z nastgpujacego

sprzetu:

-uktadarek lub réwniarek do rozscielania klinca,

-walcéw statycznych, zwykle o nacisku jednostkowym co najmniej 30 kN/m, ew. walcéw
wibracyjnych o nacisku jednostkowym watu wibrujgcego co najmniej 18 kN/m lub ptytowych
zageszezarek wibracyjnych o nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m2,

-przewoznych zbiornikbw do wody (beczkowozoéw) zaopatrzonych w urzadzenia do
rozpryskiwania wody oraz

pomp do napetniania beczkowozéw woda

3.5. Sprzet do wykonania podsypki piaskowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajgcej i odsaczajgcej powinien
wykazac si¢ mozliwoscig

korzystania z nastepujgcego sprzetu:

-laty,



-wibratorow,

4. TRANSPORT

4.1. Transport obrzezy elastycznych i betonowych

Elastyczne obrzeza moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ 1 uszkodzeniami w czasie
transportu.

4.2. Transport kruszywa do warstwy odcinajaco odsaczajacej, warstwy podbudowy,
podsypki i nawierzchni z piasku

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
je przed

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

4.3. Transport ptyt syntetycznych

Do transportu ptyt syntetycznych nalezy uzy¢ dowolnego $rodka transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie robét korytowania wraz z profilowaniem

5.1.1. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i1 zaggszczenia
podioza bezposrednio

przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podloza, jest mozliwe
wylacznie za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

5.1.2. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztaltowania koryta w planie powinny by¢ wcze$niej
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w narozach wykonywanego koryta lub w inny spos6b
zaakceptowany przez

Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie sznurkow
lub linek do wytyczenia rob6t w odstepach nie wigkszych niz co 10 metréw. Rodzaj sprzetu, a
w szczegblnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg
roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn,
na przyktad na

poszerzeniach lub w przypadku rob6t o matym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera. Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢
wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej i SST, tj. odwieziony w miejsce
wskazane przez Inwestora.

5.1.3. Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystgpieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu
umozliwiajg uzyskanie po



profilowaniu zaprojektowanych rzednych podiloza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza. Jezeli
powyzszy warunek nie jest spetniony i wystgpuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtgbokos¢ zaakceptowang przez
Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujace dla gérnej strefy
korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagescic¢
warstwe do uzyskania warto$ci wskaznika zageszczenia Is = 1 Do profilowania podtoza nalezy
stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny
spos6b zaakceptowany przez Inzyniera. Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy
przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podloza nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia
wskaznika zageszczenia nie mniejszego 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z
BN-77/8931-12. Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zaggszczania powinna by¢ réwna
wilgotnosci optymalnej z tolerancja od - 20% do +10%.

5.1.4. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym
stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi
przerwa w robotach i

Wykonawca nie przystagpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub
w inny spos6b zaakceptowany przez Inzyniera. Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze
ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero
po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli

zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napraw¢ wykona on na wiasny
koszt.

5.2. Wykonanie robét zwiazanych z uloZzeniem obrzezy betonowych

5.2.1. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w
szerokosci dna wykopu

ew. konstrukcji szalunku.

5.2.2. Podloze lub podsypka (fawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa)
ze zwiru lub

piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (fawe) wykonuje si¢ przez
zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zagg¢szczenie z polewaniem woda.

5.2.3. Ustawienie obrzezy

Obrzeza nalezy ustawia¢ na wykonanym podltozu w miejscu zgodnym z ustaleniami
dokumentacji projektowe;.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢é obsypana piaskiem, Zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

5. 3. Wykonanie robot warstwy odcinajaco odsaczajacej



5.3.1. Przygotowanie podloza

Podloze gruntowe powinno spetnia¢c wymagania okreSlone w niniejszej SST w punktach
dotyczacych wykonania

korytowania, profilowania i zagg¢szczania. Warstwy odcinajgca powinny by¢ wytyczone w
spos6b umozliwiajacy wykonanie ich zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancjami
okreslonymi w niniejszych specyfikacjach. Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w
narozach wykonania nawierzchni syntetycznej, lub w inny sposéb zaakceptowany przez
Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggni¢cie sznurkow
lub linek do wytyczenia robét w odstgpach nie wigkszych niz co 10 m.

5.3.2. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno byé rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uSyciu réwniarki,
z zachowaniem

wymaganych spadkéw i1 rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zaggszczeniu osiggnigto grubos$¢ projektowang. W
miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zaggszczeniem
wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwosciach. Natychmiast po koncowym
wyprofilowaniu warstwy odcinajagco odsaczajacej nalezy przystgpi¢ do jej zaggszczania.
Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku naleSy rozpoczynaé¢ od dolnej krawedzi i
przesuwac pasami podluznymi czgsciowo nakladajacymi si¢, w kierunku jej gérnej krawedzi.
Nier6wnosci lub zaglebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materialu, az do
otrzymania rownej powierzchni. W miejscach niedost¢pnych dla walcéw warstwa odcinajaca
powinna by¢ zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od
1,0 wedtug

normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481. Wskaznik zaggszczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN- 77/8931-12.

5.3.3. Utrzymanie warstwy odcinajacej i odsaczajacej

Warstwa odcinajgca 1 odsgczajagca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy
powinny by¢

utrzymywane w dobrym stanie. Nie dopuszcza si¢ ruchu budowlanego po wykonanej warstwie
odcinajaco odsaczajacej. Koszt napraw wynikltych z niewtasciwego utrzymania warstwy
obcigza Wykonawce robot.

5. 4. Wykonanie podbudowy

5.4.1. Przygotowanie podloza

Podtoze pod podbudowe¢ powinno speilnia¢ wymagania okreslone w punkcie dotyczacym
wykonania

podloza niniejszej specyfikacji.

5.4.2. Wbudowanie i zageszczanie

Minimalna grubo$¢ warstwy nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od 7 cm.

Maksymalna grubo$¢ warstwy z klinca po zageszczeniu nie moze przekracza¢ 20 cm.
Podbudowe o grubosci

powyzej 20 cm nalezy wykonywa¢ w dwéch warstwach. Grubo$¢ roztozonej warstwy powinna
by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggnigto grubos$¢ projektowang. Waestwa



po roztozeniu powinien by¢ zageszczany przej$ciami walca statycznego gladkiego, o nacisku
jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczanie powierzchni o jednostronnym spadku
poprzecznym powinno rozpocza¢ si¢ od dolnej krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi,
czgsciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Zageszczanie mozna zakonczyc¢, gdy przed kotami walca przestaja sie tworzy¢ fale, a ziarno o
wymiarze okoto 40 mm pod naciskiem kota walca nie wttacza si¢ w podbudowe, lecz miazdzy
si¢ na niej. Po zageszczeniu warstwy kruszywa grubego nalezy zaklinowaé ja poprzez
stopniowe rozsypywanie mieszanki drobnej granulowanej od 0,075 do 4 mm przy cigglym
zageszezaniu walcem statycznym gladkim. Gérng warstwe nalezy klinowa¢ tak dlugo, dopdki
wszystkie przestrzenie nie zostang wypetnione klincem. W czasie zageszczania walcem
gtadkim zaleca si¢ skrapia¢ podbudowe wodg tak czesto, aby byto stale wilgotne, co powoduje,
ze kliniec mniej si¢ kruszy, mniej wyokragla i1 tatwiej uklada szczelnie pod walcem.
Zageszczenie mozna uwaza¢ za zakonczone, jesli nie pojawiaja si¢ slady po walcach 1
wybrzuszenia warstwy klinca przed watami.

5.5. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek sredni, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712.
Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 2 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona
woda, zageszczona

ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi i wyprofilowana.

5.6. Nawierzchnia bezpieczna

5.6.1.Przygotowanie podloza:

Podloze pod nawierzchni¢ powinno by¢ doktadnie wypoziomowane oraz oczyszczonym .
Plyty utozone powinny by¢ na mocnym, zwi¢ztym i stabilnym podtozu.

Aby zapewni¢ prawidtowe odprowadzanie wody z nawierzchni wykonanego placu nalezy
przed utozeniem

nawierzchni zadba¢ o wtasciwe odwodnienie.

W tym celu nalezy uzyskac¢ nachylenie powierzchni okoto 1%.

Grubo$¢ nawierzchni piaskowej min. 30 cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania w czasie rob6t wykonywania korytowania, profilowania i zageszczania
6.1.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podioza nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o
wiecej niz+10 cmi -5 cm.

6.1.3. Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata zgodnie
z normg BN-

68/8931-04. Nieréwnosci poprzeczne naleSy mierzyé 4-metrows lata.

Nier6wnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.1.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa z tolerancja - 0,5%.

6.1.5. Rzgdne wysokosciowe

Réznice pomiedzy rzgdnymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzgdnymi
projektowanymi



nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.1.6. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego
podioza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.1 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co
najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtérne zageszczenie. Dodanie nowego materialu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

6.2. Kontrola jakosci robot ulozenia obrzezy betonowych

W czasie robét nalezy sprawdza¢ wykonanie:

a) a) koryta pod podsypke (fawg)

b) b) podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku

¢) ¢) ustawienia obrzeza - przy dopuszczalnych odchyleniach:

-linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ 2 cm na kazde 100 m dlugos$ci obrzeza,

-niwelety gérnej ptaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ [11 cm na kazde 100 m dtugosci
obrzeza,

6.3. Kontrola jakosci robot wykonania warstwy odcinajaco odsaczajacej

6.3.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania

robét 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowac wszystkie
wlasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.

6.3.2. Badania w czasie robét

6.3.2.1. Szeroko$¢ warstwy odsaczajacej

Szerokos¢ warstwy nie moze si¢ r6zni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5
cm.

6.3.2.2. Ré6wnos¢ warstwy odsgczajace;j

Nieréwnosci podtuzne warstwy odsaczajacej naleSy mierzy¢ 4 metrowa tata, zgodnie z norma
BN-68/8931-04.

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odsaczajacej naleSy mierzy¢ 4 metrows lata.

Nier6wnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.3.2.3. Spadki poprzeczne warstwy odsaczajacej

Spadki poprzeczne warstwy odsgczajacej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa z tolerancja -0,5%.

6.3.2.4. Rzedne wysokosciowe warstwy odsaczajacej

Réznice pomigdzy rzednymi wysoko$ciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm1i -2 cm.

6.3.2.5. Grubos¢ warstwy odcinajgco odsaczajacej

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslonag w dokumentacji projektowej z tolerancja
+1 cm,

-2 cm. Jezeli warstwa, ze wzgledéw technologicznych, zostata wykonana w dwéch warstwach,
naleSy mierzy¢ taczna grubosé tych warstw. Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod
wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy na
gltebokos¢ co najmniej 10 cm, uzupetlnienie nowym materiatem o odpowiednich
wlasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zageszczenie. Roboty te Wykonawca wykona na



wlasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastagpi ponowny pomiar i ocena grubo$ci warstwy,
wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.2.6. Zageszczenie warstwy odsaczajace;j

Wskaznik zageszczenia warstwy odsaczajacej, okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢
mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje si¢ poréwnanie warto$ci modutow
odksztalcenia, to

warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztalcenia, okreslonych zgodnie z
normg BN-64/8931-02, nie powinna by¢ wigksza od 2,2. Wilgotno$¢ kruszywa w czasie
zageszezenia nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotnos¢ kruszywa powinna by¢ réwna
wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

6.3.3. Zasady postepowania z odcinkami warstwy odsaczajacej wadliwie wykonanymi
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w p. 6.3.

powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i
powtoérnie zageszczone Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

6.4. Kontrola jakosci robot wykonania podbudowy

6.4.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania klinca przeznaczonego
do wykonania

robot 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

6.4.2. Badania w czasie robét

W czasie rob6t przy budowie podbudowy z klinca pod nawierzchni¢ syntetyczng nalezy
kontrolowac¢ z

czestotliwoscig podang ponizej, nastgpujace wiasciwosci:

a) uziarnienie — co najmniej 1 raz na dziennej dzialce roboczej z tym, ze maksymalna
powierzchnia nawierzchni przypadajaca na jedno badanie powinna wynosi¢ 600 m2,

6.4.3. Badania i pomiary cech geometrycznych

6.4.3.1 Grubos¢ warstwy Wykonawca powinien mierzy¢ natychmiast po jej zaggszczeniu, co
najmniej w dwéch losowo wybranych punktach na kazdej dziennej dzialce roboczej i nie
rzadziej niz w jednym punkcie na 400 m2 podbudowy. Dopuszczalne odchytki od
projektowanej grubosci podbudowy nie powinny przekraczac -5%.

Pozostale cechy geometryczne powinny by¢ mierzone i oceniane wedtug zasad podanych
ponizej:

6.4.3.2. Rownos¢

Nieréwnosci nie powinny przekracza¢ 5 mm na 3 metrowej tacie.

6.4.3.3. Uksztaltowanie krawedzi w planie

Krawedz podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do krawedzi projektowane;j
0 wigcej niz -5

cm.

6.4.3.4. Szeroko$¢ podbudowy

Szerokos¢ podbudowy nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i
-5 cm.



6.4.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi powierzchniami podbudowy

6.4.4.1. Niewlasciwe uziarnienie 1 wlasciwosci piasku

piaski nie spelniajagce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji zostang
odrzucone. Jezeli

piasek, nie spetniajagcy wymagan zostanie wbudowany, to na polecenie Inzyniera, Wykonawca
wymieni na wlasciwy, na wlasny koszt.

6.4.4.2. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech
geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.4.3 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie
lub zerwanie na calg grubos¢ warstwy, wyréwnane i powtérnie zageszczone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po ich wykonaniu nastapi ponowny pomiar i
ocena.

6.5. Kontrola jakosci robot wykonania podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i
podtuznych polega na

stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.5 niniejszej SST.

6.6. Kontrola jakosci robot wykonania nawierzchni z piasku

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z piasku polega na wizualnym
sprawdzeniu czy calo$¢

przygotowanego wykopu o giebokosci 0,15m jest rtowno wypelnione piaskiem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Korytowanie, profilowanie i zageszczanie

Jednostkg obmiarow3 jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta podtoza.
7.2. Obrzeza elastyczne i betonowe

Jednostkg obmiarow3 jest m (metr) ustawionego elastycznego obrzeza.

7.3. Warstwa odcinajaco odsaczajaca

Jednostkg obmiarow3 jest m2 (metr kwadratowy) warstwy odcinajgcej i odsaczajace;.

7.4. Podbudowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z kruszywa
kamiennego.

7.5. Podsypka

Jednostkg obmiarow3 jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej podsypki.

7.6. Nawierzchnia syntetyczna

Jednostkg obmiarow3 jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni syntetyczne;j.

7.7. Nawierzchnia z piasku

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z piasku.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robot wykonania korytowania, profilowania i zageszczania

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6.1 dalty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbioér robét ulozenia obrzezy elastycznych i betonowych



Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6.2 daty wyniki pozytywne.
8.3. Odbior rob6t wykonania warstwy odcinajaco odsaczajacej

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6.3 daty wyniki pozytywne.
8.4. Odbiér robét wykonania podbudowy

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6.4 dalty wyniki pozytywne.
8.5. Odbior robot wykonania podsypki

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6.5 daty wyniki pozytywne.
8.6. Odbior robét wykonania nawierzchni syntetycznej

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6.6 daty wyniki pozytywne.
8.7. Odbiér robét wykonania nawierzchni z piasku

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6.7 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej korytowania, profilowania i zageszczania

Cena wykonania 1 m2 koryta obejmuje:

-prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

-odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

-zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odktad lub
nasyp,

-profilowanie dna koryta lub podioza,

-zageszezenie,

-utrzymanie koryta lub podioza,

-przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.
9.2. Cena jednostki obmiarowej obrzezy elastycznych i betonowych

Cena wykonania 1 m obrzeza obejmuje:

-prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

-dostarczenie materialow,

-wykonanie koryta,

-rozscielenie 1 ubicie podsypki,

-ustawienie obrzeza,

-obsypanie zewngtrznej sciany obrzeza,

-wykonanie badan i pomiar6w wymaganych w specyfikacji techniczne;.

9.3. Cena jednostki obmiarowej wykonania warstwy odcinajaco odsaczajacej

Cena wykonania 1m2 warstwy odcinajgco odsaczajacej z kruszywa obejmuje:

-prace pomiarowe,

-dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podiozu warstwy materiatu o grubosci
1 jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej 1 specyfikacji technicznej,



-wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

-zageszezenie wyprofilowanej warstwy,

-przeprowadzenie pomiaréw 1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j,
-utrzymanie warstwy.

9.4. Cena jednostki obmiarowej wykonania podbudowy

Cena 1 m2 podbudowy z klinca obejmuje:

-prace pomiarowe i oznakowanie robat,

-dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

-roztozenie warstwy klinca,

-zaklinowanie warstwy klinca grubszego, skropienie woda 1 zageszczenie

-przeprowadzenie pomiaréw 1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.
9.5. Cena jednostki obmiarowej wykonania warstwy podsypki

Cena wykonania 1m2 warstwy podsypki obejmuje:

-prace pomiarowe,

-dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podiozu warstwy materiatu o grubosci
i jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

-wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

-zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

-przeprowadzenie pomiaréw 1 badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j,
-utrzymanie warstwy.

9.6. Cena jednostki obmiarowej wykonania nawierzchni z piasku

Cena wykonania 1m2 warstwy nawierzchni obejmuje:

-prace pomiarowe,

-dostarczenie i1 rozlozenie materiatu,

-utrzymanie warstwy.

SST - 03

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

URZADZENIA ZABAWOWE I KOMUNALNE PLACU ZABAW

Ogrodzenie oraz montaz elementow wyposazenia placu zabaw nalezy wykona¢ zgodnie z kartg
techniczng producentow. Ogrodzenie nalezy wykonac¢ z gotowych elementow systemowych
zgodnie 7 dokumentacjq producenta.

UWAGI:

PRACE WSKAZANE W SPECYFIKACJI OBOWIAZUJ4 JEDYNIE W ZAKRESIE
ZGODNYM

Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA




